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2. Aufgabenbereiche

ProTime, die Betriebsdatenerfassung, bietet die Moglichkeit, Produktionsdaten und Arbeitszeiten
aller Mitarbeiter zu erfassen.

Hierbei wird bei den gewerblichen Mitarbeitern, nach Stundenlohn und Akkordlohn
unterschieden.

ProTime unterstiitzt in der aktuellen Version

e Erfassung und Protokollierung der Maschinendaten
e Anzeige der Maschinenstati

e Anzeige der Produktionsdaten

o Erfassung der Arbeitszeiten

e Verwaltung von Stiick- und Prdmienakkord

e Verwaltung von Urlaubstagen pro Mitarbeiter

e Verwaltung von Krankheitstagen

e Verwaltung sonstiger Fehlzeiten pro Mitarbeiter

e Unterstiitzung der Schnittstelle zu einer vorgegebenen Lohn/Gehaltssoftware

ProTime bietet folgende Kontrollmdglichkeiten:

Bestandsverwaltung kontrolliert den aktuellen Bestand der Lagerartikel
Artikelverbrauch ermittelt den Verbrauch der bei der Produktion eingesetzten Artikel
Wartungsintervalle vergleicht die Betriebsstunden gegeniiber den angegebenen

Wartungsintervall-Vorgaben, mit Meldefunktion bei Erreichen dieses
Zeitpunktes.

Maschinenstatistik ermittelt die Maschinenlaufzeiten und Maschinenauslastung



3. Vorgehensweise

Alle Linien/Maschinen kommunizieren, je nach Ausfiihrung, mit einer iibergeordneten SPS. Dies
ermoglicht auch die Zahlimpulse der Linien zu erfassen, die nicht iiber SPS gesteuert werden. Bei
den SPS - gesteuerten Linien werden zudem weitere Informationen wie Stormeldungen, etc. an die
iibergeordnete SPS weitergeleitet und so letztendlich vom System erfaf3t.

3.1 Terminals

Pro Linie/Maschine kann ein Kartenlesegerét installiert werden. Die Kartenlesegerite
kommunizieren iiber ein Bitbus-System mit dem ProTime - Rechner. Die an der Linie
arbeitenden Mitarbeiter melden sich durch den Lesevorgang an der Maschine an. Diese Meldung
gelangt unmittelbar an den ProTime-Rechner, der so die Zuordnung zwischen den Mitarbeitern,
dem Zustand der Linie und den dort gefertigten Artikeln herstellen kann.

Datenerfassungs - und
Zutrittskontrollterminal
mit

§ Kartenleser

§ Tastatur

§ Anzeige-Display

§ Bitbus-Anschluf3

An der Stempeluhr dienen die Tasten und Die Kartenlesegerite an den Maschinen

das Display fiir die Funktionen unterstiitzen folgende Funktionen
§ Kommt § Anmeldung an Maschine
§ Geht § Abmeldung von Maschine
§ Geht Pause § Angabe zu produzierender Artikel
§ Kommt Pause § Anzeige der aktuell angemeldeten
§ Handakkord Start Mitarbeiter
§ Handakkord Ende § Anzeige des aktuell gefertigten Artikels, der
§ etc. aktuellen Stiickzahl und der Fehlermeldung
§ Handakkord Start

§ Handakkord Ende



4. Software

ProTime bietet u.a. die folgenden Bearbeitungsmoglichkeiten::

Koordinierung des Bussystems mit den angeschlossenen Kartenlesegeriten
e Pflege der Parametersétze
o Pflege aller Stammdaten

e Anzeige der Betriebszustinde und Produktionsdaten der angeschlossenen

Linien/Maschinen
e Anzeige der aktuellen Personaldaten aller Mitarbeiter
o Titigkeitsnachweise der Mitarbeiter
e Manuelle Eingaben und Korrekturen der Buchungssétze
e Ausdruck von Akkord - Tageslisten
e Ausdruck von Arbeitszeiten und Lohnen in Monatslisten

o Schnittstelle zur Ubergabe der Personaldaten an die in Threm Betrieb eingesetzte Lohn-

und Gehaltssoftware (sofern die Software dieses unterstiitzt)

e Aufbereitung und Ausgabe der erfaliten Betriebsdaten in Statistiken wie z. B.
e Materialverbrauch
e Produzierte Artikel

e Produktion pro Stunde



4.1 Parametrierung /Kennsatz

Im Kennsatz hinterlegen Sie grundsitzliche Einstellungen. Dazu werden mehrere
Eingabemasken angeboten.

:-? Programmeinstellungen {Kennsaktz) El

Ok X Abbruch

Allgernein | Zeiten | MaReinheiten Uberstunden |

—Werktags

Dauer Zuschlag %
1.:| 240 | 5,00

2.:| 240 | 10,00
weitere:l 60 I 14,00

—Samstags
Zus. Sonn- und Feiertag: | 50,0

Dauer Fuschlag % B
1':| 740 I 15.00 Uberst.-KarenzAngeat..l 1IZI|

2.:| 240 | 20,00
weitere:l 60 I 25,00

Uberstundenkarenz fiir Angestellte pro Monat

Zeiten

Die in Threm Betrieb giiltigen Arbeitszeiten werden im Kennsatz hinterlegt. Dabei wird
sowohl der Schichtbeginn als auch die Arbeitszeit gespeichert.

Aus diesen Angaben und den an den Terminals registrierten Meldungen ermittelt ProTime
die Arbeitszeiten und die Anzahl der Uberstunden Ihrer Mitarbeiter.

Uberstunden

ProTime ermittelt die Zuschlige fiir Uberstunden, Sonn- und Feiertagsarbeit sowie die
Nachtzulage anhand der im Kennsatz angegebenen Prozentsitze.



Maleinheiten

Um MafBeinheiten nicht immer wieder neu eintippen zu miissen, werden sie unter
Kennzeichen abgelegt. Bei Zuordnung des Kennzeichens zu einem Datensatz wird die
entsprechende Mal3einheit ausgegeben..

Allgemeines

Allgemeine Angaben wie z.B. Meldezeilen, Karenzzeiten, Zykluszeiten Passwortschutz usw.
konnen hier hinterlegt werden.

4.2 Stammdaten

ProTime unterstiitzt in der aktuellen Version die folgenden Stammdate:

Adresspool

Der Adresspool dient zur Aufnahme aller Adressen. Bei der Erstellung eines Personalsatzes
wird lediglich ein Verweis auf den Adresspoolsatz hergestellt.

Falls gewiinscht konnen Sie im Adresspool ein Bild zu der Adresse hinterlegen. Es wird dann
in den Stammdatenbereichen, die auf den Adresspool zugreifen angezeigt.

Personalstamm
Neben den im Adresspool gespeicherten Daten werden im Personalstamm

Angaben zum Mitarbeiter wie u.a
der Status (Angestellt, Tagschicht, Wechselschicht usw.),

Befugnisse,
ein eventuell notwendiges Passwort

Lohn- und Gehaltsangaben hinterlegt.

Maschinenstamm
Der Maschinenstamm dient zur Aufnahme der Maschinen Ihres Betriebs.

Im Maschinenstamm werden Produktions- und Stillstandszeiten der Maschinen gezihlt
und angezeigt. Zudem konnen Sie Wartungsintervalle der Maschinen hinterlegen.



Artikelstamm

Der Artikelstamm speichert alle Artikel mit einer Stiickliste der zur Fertigung erforderlichen
Materialien sowie den Formeln zur Berechnung des Materialverbrauchs.

Hierzu konnen im Artikelstamm neben den allgemeinen Artikeldaten u.a. folgende Angaben
hinterlegt werden:

- Beschreibung des Artikels

- Mengenangaben und Berechnung

- Bild des Artikels

- Stiickliste (auch in einer Darstellung als Baum)

- Bemerkungen zum Artikel

1-:* Artikel-Stamm 10| =l

Position  Bearbeiten  Optionen

‘H «r ok o+ a7 e ‘ = o @ {1 Sehlieken
Index |[ARTNR j| Eingabe | | Felder | j|
ARTNR  |SUCHBEGR |oruPFE  |BEZEICH  |<l| [6RPMR  |BEZEICH [kERIN =]
o 0 Buche-Bretter 4 1 Fichtenholz
1 0 Paletten CF 1 1
[ 2 2 0 Paletten CP 2_| 1 gruppe 1 _|
| 3 0 PalettenCP 3 | | 2 Buthenholz
| 4 0 Paleten P 4 | | 3 Nagel
<l | Ll_l < | _'*I_I

ﬂeschreihungl Mengenl Bild  Stlckliste Stkl.(EIaum}' Bemerkung'

Bezeichnung i [ oy Melanlage
; ' ' Enderung
1798120 Fichte-Bretter 1 7x08x1 200 0.00 0.00 a0
_ M Léschen
1778120 Fichte-Bretter 1 7x75x1 200 0.00 0.00 4.0
219820 Fichte-Bretter 21x85:300 0.00 0.00 20 K| Bearbeiten
77810 Fichte-Kldtze 78x7 51 00 0.00 0.00 8.0 Kalkulieren
1778120 Fichte-Bretter 1 7x75x1 200 0.00 0.00 30

Adtikel-Mr Anzahl

| !
o OKI ST Ahbr |




Artikelzuordnung

Zu jeder Maschine hinterlegen Sie die Artikel, bei deren Fertigung ein Akkord beriicksichtigt
werden soll. Hier hinterlegen Sie auch die fiir die Akkordberechnung erforderlichen Pramien
bzw. Akkordfaktoren.

4.3 Anzeige der aktuellen Betriebsdaten
Sie konnen am Bildschirm laufend den aktuellen
- Personalstatus
- Maschinenstatus
einsehen.

Personalanzeige

Alle am Terminal gebuchten Tétigkeiten eines Tages werden in ProTime angezeigt und
bewertet.

Sie konnen am Bildschirm zu jeder Zeit die aktuellen Mitarbeiterstati einsehen. In der Liste
werden alle Mitarbeiter angezeigt. Die Anwesenheit ist mit einem "X" gekennzeichnet.
Desweiteren werden die Arbeitszeiten und Lohne, die im Laufe des Tages erreicht wurden
ausgewiesen.

Die Arbeitszeiten und Lohne der Mitarbeiter werden im Personalkalender monatsgenau

registriert.
;? Ansicht aktueller Personalstatus x|
Montag, 15.04.2002 - 16:44 M. schlieken |
Pels—Nl.IKalten—Nl. Yorname IName I Slalll EndeIDauelIPauseI Sld—LuhnI AkkdeTagesluhnIA I &
203 1 Warni M gu 0E:30 1530 0900 01:00 9.11 0.00 7288
206 192 karheinz Himmelreich 0E:30 10:13 0 00:00 17.0 0.00 17373 ®
207 255 Hanzwilm #zbach 15.72
Bernhard olkers 00:00 B2 0,00 , 3
21 148 Kurt hiiller 0E:30 00:00  00:00 10,05 000 X
212 7 Helmut b iiller 11,82
213 8 Harry teize 0E:30 10:13 00:00 11,76 0,00 12015 =
214 110 &ndreas Hinz 0E:30 10:13 00:00 14.06 0,00 14365

216 152 Achirn Yetter 10,63 LI




Maschinenanzeige

Sie konnen am Bildschirm zu jeder Zeit den aktuellen Betriebszustand der Maschinen in

Threm Betrieb einsechen.

Neben den aktuellen Betriebszustinden

e Automatik

e Handbetrieb

e Storung
° Aus
e werden

e die Nummern der zur Zeit gefertigten Artikel,

e die im Laufe des Tages registrierten Zeiten

e die Stiickzahlen der insgesamt an den Maschinen gefertigten Artikel

angezeigt.

? Maschineniibersicht

Montag, 15. April 2002 - 16:28

(% Fehlerliste

IEl Palettenstatistik  [[| SchlieRen

Ardikel: Werit CZ 2303
Laufzeit:
Autormatikzeit:
Handzeit: 00:00
Auszeit: 00:04
Fersonen: 0

Tageszahler: 1610

09:52
ao0:25

Autormatik

Artikel: Buche-Bretter
Laufzeit:
Automatikzeit:
Handzeit: 00:11
Auszeit: 00:00
FPersonen: 0

Tageszahler. 7@

ns9:57
ao:ao

Hand

Adikel: Paletten CP 2
Laufzeit:
Automatikzeit:
Handzeit: 00:00
Auszeit: 00:04
Fersonen: 0

Tageszahler: 13549

os9:a7
ao0:05

Automatik

Alte Euro

Artikel: Buche-Bretter
Laufzeit:
Altomatikzeit:
Handzeit: 00:00
Auszeit: 00:00
Fersonen: 1]

Tageszahler: 358

0957
0o:09

Automatik

Linie & Keller

Artikel: £+ 5, 1200x1200

p— Lal_.nie@t: 19:53
|— Autormatikzeit: 00:04
Q Handzeit: 00:00
Auszeit: 00:05
FPersanen: 1]

Als Tageszahler: 4568

Linie 8
Artikel: Buche-Bretter
Laufzeit:
Automatikzeit:
Handzeit: 00:02
Auszeit: 00:00
Fersonen: 1]

Tageszahler: 4568

n9:57
no:o7

Stirung

Artikel: Buche-Bretter

Laufzeit:
Altomatikzeit:
Handzeit: 00:00
Auszeit: 00:00
Fersonen: 0

Tageszahler: 4568

09:57
00:08

Autormatik




4.4 Ermittlung der Bruttoentgelte
ProTime ermittelt aus
den von der SPS iibertragenen Maschinendaten
den an den Terminals registrierten Zeiten
den in den Stammdaten hinterlegten
- Personalangaben
- Stundenlohn
- Maschinenangaben
- Akkordfaktor

die Bruttolohne Threr Mitarbeiter.

4.5 Personalkalender

Im Personalkalender kdnnen Sie zu jedem Mitarbeiter die registrierten Buchungen des
gewihlten Monats einsehen, dndern und erweitern

Alle Zeiten und Betrdge des aktuellen Tages werden addiert und die Summen in der Maske

angezeigt.
¥ Pflege Personalkalender x|
:':-l MonatIJanuar Y” Jahr |2E|02 S | Datum I Ende
Tagl NumlBez | \ul’unl Bisl Dauerl Pausel I]-Zeitl Tatig Standl Lohn|
2 1| i 0600 1400 0745 0018 o000 0757 0012 702 | PErs-Nr. 203
3 1/ Do 06:00 14:00 07:45 0014 00:00 07:56  -00:11 80,65 & andere Persan.. |
4 1 Fr 06:00 14:00 07:45 0015 oo:oo 746 -00:11 77,65
7 1 Mo 0g:14 14:00 0v:30 0014 -00:15 07:45 -00:14 84,43 | Karten-Mr: 1
2 1 06:00 ] 02:49
a 1 Mi 0600 14:00 07:45 0015 00:a0 07:56 -00:11 g3,91 | Yormame:  Wanni
Marme: Mgy
Monat: Januar 2002
Arh -5td: 46:15
Uberstd : -00:15
Urlaubstd Q0:00
Krank-Std.. ao:0o
Brutto-Lahn: 4849 05
B Neu (Ejéndern  {f Lischen




Fiir die Bruttolohnberechnung stehen die folgenden Punkte zur Verfiigung:

Stiick - Akkord

Der Stiickakkord ist eine Akkordberechnung auf Basis der von den einzelnen Linien
gemeldeten Maschinendaten. Hierbei stempelt ein Mitarbeiter normal an und befindet sich im
Modus "Stundenlohn". Nach der Anmeldung an einer Linie und dem Verstreichen einer
maximalen Karenzzeit wird auf den Modus "Akkord" umgeschaltet. Dabei werden die von
der Maschine gemeldeten Stiickzahlen mit einem artikel- und linienspezifischen Faktor
verrechnet, um den Akkordlohn zu ermitteln.

Bei Stérungen wird nach einer festgelegten Karenz intern automatisch in den Modus
"Stundenlohn" umgeschaltet. Die Ursache der Stérungen kann bei vorhandenen SPS-
Steuerungen aus der Maschine selbst ermittelt, werden.

Pramien - Akkord

Der Pramienakkord ist eine Akkordberechnung auf Basis der von den einzelnen Linien
gemeldeten Maschinendaten. Hierbei erfolgt die Anmeldung in der gleichen Weise wie beim
Stiickakkord. Nach Abmeldung von der Maschine werden die von der Maschine gemeldeten
Stiickzahlen mit der Stiickvorgabe, die in den Maschinendaten zugeordnet wird, verglichen.
Bei Uberschreitung des Vorgabewertes wird ein durch Sie definierter Zuschlag fiir mehr
gefertigte Stiickzahlen berechnet.

Handakkord

Die Tatigkeit "Handakkord" wird vom Mitarbeiter an einem Kartenleser per Taste angewaihlt.
Nach Abmeldung des Handakkords wird intern automatisch wieder der Modus "Stundenlohn"
aktiviert.

Titigkeiten

Die Art der "Tétigkeit" eines Mitarbeiters, der im Stundenlohn verbleibt, kann iiber eine
Auswahl per Taste am Kartenleser angegeben werden. Nach Abmeldung der Tatigkeit bleibt
intern automatisch der Modus "Stundenlohn" aktiv.

Verwaltung von Urlaubs- und Krankheitstagen pro Mitarbeiter

Urlaubs- und Krankheitstage werden im Personalkalender von ProTime fiir den Mitarbeiter
erfa3t und der Lohn entsprechend der Vorgaben berechnet.

Die Durchschnittsberechnung der Uberstunden bei Urlaub/Krankheit aus dem Schnitt der
letzten drei Monate kann auf Wunsch vorgenommen werden.

Verwaltung sonstiger Fehlzeiten pro Mitarbeiter

Erreicht ein Mitarbeiter seine im Personalstamm festgelegte Arbeitszeit nicht, werden die
Fehlzeiten im Personalkalender angezeigt.



4.6 Schnittstelle Lohn/Gehaltssoftware

ProTime beinhaltet eine Schnittstelle zur Ubernahme der Arbeitszeiten und Bruttolohne in
Ihre vorhandene Lohn - und Gehaltssoftware. Hierzu muf} die Lohn- und Gehaltssoftware
jedoch eine entsprechende Schnittstelle zur Verfligung stellen.

4.7 Maschinenbuchungen pro Monat
Alle Maschinenbuchungen werden laufend an ProTime iibermittelt.
Maschinenlaufzeiten und Anzahl der produzierten Artikel der angeschlossenen Maschinen
sind in der Maske abgebildet.
Alle Buchungssétze der einzelnen Tage konnen an dieser Stelle eingesehen und gedndert
werden.

4.8 Auswertungen / Statistiken /Protokolle

ProTime bietet Ihnen in der aktuellen Ausbaustufe die folgenden Auswertungen und
Statistiken.

Produktions- Statistik

Die Produktionsstatistik weist die Anzahl der produzierten Artikel jeder Maschine stundengenau
aus.

Produzierte Artikel

Die Anzahl der produzierten Artikel konnen Sie in einer Liste am Bildschirm einsehen oder iiber
den Drucker ausgeben.

Materialverbrauch

Aus Anzahl der produzierten Artikel und den Eintrdgen in der Stiickliste dieser Artikel ermittelt
ProTime den Materialverbrauch und gibt diesen in einer Liste aus.

Der Lagerbestand wird laufend um die Anzahl der produzierten Artikel erhoht, wobei die
Mengen, der zur Produktion bendtigten Materialien, reduziert werden.

Bei Unterschreitung eines im Artikelstamm festzulegenden Mindest- bzw. Meldebestandes erfolgt
eine entsprechende Ausgabe am Bildschirm.

4.9 Lagerbestandsverwaltung

In der Lagerverwaltung konnen Sie zu jeder Zeit die aktuell im Lager befindlichen Artikel- und
Materialmengen einsehen.

S. Hardwareanforderungen

Dementsprechend ergeben sich die Hardwareanforderungen.

Hierzu empfehlen wir folgende Ausstattung:
Ein PC aktuellem Standards mit Betriebssystem Windows 2000, XP, Windows 7



